Formen und Binden

F 95 a ,In-line”

Produktion der vorgerundeten Bindung
auf der Formmaschine flir Kamm-
bindung F 95 a.

Fur Bindungsdurchmesser von 1/4" bis
1% bei Teilung 3:1 oder 2:1

Ausrustung der Formmaschine fur den
bendtigten Bindungsdurchmesser.

Ubergang von der Formmaschine
F 95 a zu der SchlieBmaschine F 162 a
Uber den Verbindungstisch F 95 a 926.

Automatischer "Stopp" der Form-
maschine, wenn keine Bindung bendtigt
wird.

Einstellen der benétigten Schlaufen an
dem Zahlgerat der SchlieBmaschine.

Abschneiden der Bindelange und
Transport zu der Einhéngestation.

Einhdngen des gestanzten Produkts in
die Bindung.

BRI

Ernst Pfaffle
Maschinenbau
GmbH

Fertigungslinie fiir Blicher und
Schreibwaren*, auch mit tiber-
stehender Riickwand oder
Deckblatt.

Perfektes Bindeergebnis, da die Per-
foration exakt in alle Elemente einge-
legt ist.

Handvorschub zu einem berthrungs-
losen Taktschalter, der automatisch den
weiteren Ablauf startet:
- SchlieBen der Bindung
- gleichzeitiges Abschneiden des
nachsten Elements
- Schuppenartiger Auslauf auf ein
Transportband

Auch fur Bindungen von der Spule
geeignet, ohne Zusatzausrustung!

* Fur Produkte ohne Kalenderaufhénger und
Skip-Bindung!

Format

min. 60 mm

Gebundene Seite max. 360 mm

min. 60 mm
max. 300 mm

Ungebundene Seite
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Felsenstrasse 9
D-72582 Grabhenstetten

Tel. +49(0)7382-9371-0
Fax +49 (0)7382-9371-11

E-Mail: info@pf-pfaeffie.de
Internet: www.pf-pfaeffle.de




